MarShaft

SCOPE 250 PLUS
o

TORNALANMIS PARCALAR GIBI KUCUK, DONME EKSENINE 04

GORE SIMETRIK IS PARCALARININ OLCULMESINE YONELIK
e Zorlu dretim ortamlarinda maksimum 8l¢cim hassasiyeti @
* 200mm/sn'ye ulasan yuksek 6lcim hizlari sayesinde son derece kisa dlgiim

sUreleri EXACTLY
Iste bizim icin TAM OLARAK bu anlama gelior.



MarShaft SCOPE 250 PLUS

Mahr gelecegin fabrikalari icin 6lcme sistemleri sunuyor

Boyutsal metrolojinin rold, tretim streglerindeki yeniliklerle paralel olarak carpici bir bicimde genisliyor. Giderek sikilasan hassasiyet
gereksinimleri ve Uretimde (tornalama, frezeleme, taslama vb.) ¢evrim strelerinin duststi g6z éninde bulunduruldugunda,
6lcimUn dogrudan Uretimin yapildigi makinede hizli bir sekilde gerceklestirilmesi son derece dnemlidir. Dolayisiyla, ¢c6zUlmesi
gereken problem, israftan kacinmak amaciyla ve tretim stirecine hizli geri bildirimlerde bulunmak suretiyle Grtintin ¢ikis noktasinda
Olcim yapabilmektir. Mahr'in esnek MarShaft SCOPE 250 plus mil 6lgme makinesi, Gretimde donme eksenine gore simetrik is
parcalarinin hizli, hassas ve tam otomatik 6l¢imu icin dogru 6lcme ¢6zUmUni sunuyor.

MarShaft SCOPE 250 plus yiksek hassasiyetli bir dairesellik 6lcim eksenine (C) ve 250 mm 6lctim araligi olan dikey bir 6l¢iim
eksenine (Z) sahiptir. Makinenin en 6nemli 6zelligi ise 40 mm x 24 mm goérintl alani olan yiksek ¢o6zUntrlaklt CMOS (canli
gorantd saglar) matris kameradir. Saniyede 120 gériintiiniin Gzerinde seyreden bu son derece yiksek gorinti alma orani, 6lcim
strelerini en aza indirir. Yakinlastirma islevleri, klasik 6lcme yontemleriyle test edilmesi zor, hatta bazi durumlardaysa imkansiz
olabilen en ufak ayrintilarin él¢tilmesini mumkun kilar.
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MarShaft SCOPE 250 PLUS

Ana olculebilir 6zellikler

Uzunluk Yaricaplar

Cap Yaricap konumu
Form ve konum toleranslari Koniklik boylari
Ofsetler Delik konturlari

Aclilar

Bolum dairesi

Duz yuzeyler arasindaki genislik
Dis Vida Disleri

Girinti genisligi

Egim genisligi

Kesisim noktalari

Kesisim noktalarinin konumlari
Dénme acilari
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Modeller

C eksenli ve karsi puntali MarShaft SCOPE 250 plus
Siparis no. 5361802

Merkezlerin arasina kenetlenen is parcalarinin statik ve dinamik
6lciim icin C eksenli ve karsi puntali model. 2 mm ila 15 mm
(siparis no. 5361112) arasindaki delik caplarinin merkezlenmesi
icin 60° konili merkezleme uclari pakete dahildir.

Yuksek hassasiyetli C eksenli ve karsi puntall
MarShaft SCOPE 250 plus
Siparis no. 5361803

Merkezlerin arasina kenetlenen is parcalarinin statik ve dinamik
6lciim icin yUksek hassasiyetli C eksenli ve karsi puntali model.
2 mm ila 15 mm (siparis no. 5361112) arasindaki delik caplarinin
merkezlenmesi icin 60° konili merkezleme uclari pakete dahil-
dir.

MarShaft | Optik mil lcme makinesi

MarShaft SCOPE 250 plus

Bir bakista performans 6zellikleri:

40 mm x 24mm'lik genis canli goértinta alanina sahip
yuksek ¢o6zUnurlakld yeni CMOS matris kamera, saniyede
120'den fazla géruntuyle hizl taramayr mamkun kilmakt-
adir

Cap ve uzunluklarin élcimuinde ytksek hassasiyet

200 mm/sn'ye ulasan yuksek élcim hizlari sayesinde son
derece kisa 6l¢iim sUreleri

Uzunluk, sekil, konum ve kontur 6l¢im0 konusunda on
yillar boyunca biriken deneyimimizden Mahr'in MarWin
yazilim platformunu kullanarak yararlanabilirsiniz
Kacuk optik mil 6lcme makinesi segmenti icin mikem-
mel, baslangig seviyesi fiyati



MarShaft SCOPE 250 PLUS

Bilesenler ve aksesuarlar

Tabla plakali hassas 6lgme mili (C ekseni)

Dairesellik, radyal salgi, eseksenlilik, silindiriklik veya ¢ap gibi
dinamik ol¢umler icin ytksek hassasiyetli 6lgme mili (C ekse-
ni). C ekseni Mahr standart tabla plakasina sahiptir ve bircok
is parcasi tipi icin kullanilabilen merkezleme uglarini ve diger
baglama aparatlarini tutar.

Karsl punta

Karsi punta, is parcasini Gstten tutuma ve yataklama gorevi
gorar.

Karsi punta, herhangi bir Z yuksekliginde kenetleme yapila-
bilmesi icin bir eksantrik kenetleme mekanizmasiyla do-
natilmistir. Mekanizma bir kenetleme koluyla sikistirilip ge-
vsetilir. Mil yay yukladir ve sikistirma kuvvetini otomatik
olarak uygular. Karsi puntanin tek elle kullanilabilmesi, test
parcalarini guvenli ve kolay bir sekilde degistirebilmenizi
saglar. Dinamik (yani donel) élcuimler igin, mil yuksek hassa-
siyetli bir bilyeli yataga yerlestirilmistir.

2 mm ila 15 mm capli delikler icin 60° konili merkezleme ucu

Merkezler arasinda gesitli is parcalarinin kenetlenmesi igin bir-
birleriyle degistirilebilir standart uclar.

Karsi puntali MarShaft SCOPE 250 plus paketine, 2 mm ila
15 mm arasindaki delik ¢aplarinin merkezlenmesi icin 60° ko-

nili iki merkezleme ucu da dahildir.

Siparis no. 5361112

MarShaft SCOPE 250 plus icin adaptorla, Gg ¢eneli ve 70 mm
capli baglama aynasi

Dis baglama araligi 1 mm ila 70 mm

Siparis no. 5361080
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Yazilimi MarWin EasyShaft
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Yazilimi MarWin EasyShaft

MarWin EasyShaft yazilimi, MarShaft SCOPE plus serisi icin 6lcme, kontrol ve dederlendirme programidir. Cap, uzunluk, kontur
6zelligi, form ve konum toleransi hassas 6lcimlerinin standartlara uygun sekilde yapilmasini saglar ve iyi planlanmis, sezgisel
kullanici arabirimine sahip bircok yeni degerlendirme ve dokiimantasyon secenedi sunar. Yazilim, asina oldugunuz Windows®
isletim sistemi ile calisir. Kullanici arabirimi diger Windows® uygulamalariyla uyumludur ve bu sayede alisma stresini énemli 6lc-
de kisaltir. Kayit ciktisi almak icin Windows® uyumlu herhangi bir yazici kullanilabilir.

Bir bakista performans 6zellikleri:

* Tanidik Windows® kullanici arabirimi sayesinde 6grenme suresi kisadir

EasyShaft kullanici arabirimi, tim Mahr Grinlerinde (6rn. EasyForm veya Contour 1) kullanilan standart kullanici arabirimiyle
uyumludur.

Net, Windows tabanli yerlesim dizeni

Kullanici dostu, %100 dokunmatik islevsellik

Kolay programlama i¢in dnceden tanimlanmis makrolar (6rn. tek bir tusla cap 6l¢imu)

Bir¢ok fonksiyon, gayet anlasilir simgeler yoluyla dogrudan secilebilir

Dokunmatik kontrolli makine eksenleri

Matris kameranin sagladigi canli gérantl 6l¢iim sirasinda devamli suretle gértntulenir; yani, 6lcim sirasinda dahi is parcasi
ylzeyinin (6rn. kirlenme) dogrudan gorsel degerlendirmesi yapilabilir

Bagimsiz ve seri dlcimler icin: her gdrev icin ideal isletim stratejisi

Kullanici dostu, en yeni teknoloji 6lcim programi ydnetimi

Zaman optimizasyonlu 6l¢iim programi sirasi, minimum &l¢iim sureleri

Tam Windows® yazicilarina net 6lciim raporu (siyah-beyaz veya renkli) cikisi

Gelecekte olabilecek degisikliklerden etkilenmeyecek yatirim, Windows® 10 IoT x 64 ile calisir

Verilerin istege bagl olarak istatistik programlarina aktarimi, EasyShaft yaziliminin islev kapsamini genisletir

EasyShaft program penceresi

EasyShaft yazilimi MarShaft SCOPE 250 plus'in tam denetimine sahip olmanizi saglar. Dokunmatik ekran, konumlandirma, pro-
gramlama, 6lcim ve dokiimantasyona dogrudan erisiminizi saglar. Net, basit kullanici arabirimi, bilmeniz gereken her seyi takip
etmenize yardimai olur. Olciim sonuclarinin yiiklenmesi veya 6zellik 6lciimlerinin eklenmesi gibi bircok islev, sadece gayet anlagilir
simgelere tiklanarak devreye sokulabilir.

EasyShaft komutlari
Komut cubugu, 6l¢iim ve degerlendirme 6zellikleri icin gereken tim komutlarin genel bir 6zetini igerir:

® Makrolar (degerlendirme islemlerinin olusturulmus siralari; 6rn. cap, yaricap, mesafe veya aci)

® Hesaplanabilen 6zellikler (6rn. dogrudan mesafe, X ve Z Gizerinde mesafe, aci sektoru, yaricap, dairesellik, dogrusallik, radyal
salgl, eksenel salgy, silindiriklik, simetri vb.)

* Hesaplanabilen gecici 6geler (6rn. nokta, dogru, ¢ember, diz dogru tGzerinde nokta, kesisim noktasi, simetri diiz dogrusu,
paralel diiz dogru, ekstrem nokta, C referansi vb.).

Ekran paleti (makine eksenlerinin dokunmatik ekran tGzerinden kontrol)
® Ekran paletinin gdsterilmesi veya gizlenmesi icin kullanilir

® Yakinlastirma araliginin secilmesi icin kullanilir
* Makine versiyonuna bagli olarak C ekseni i¢in kumanda kolu olarak

kullanilabilir @)
* Makine versiyonuna bagli olarak Z ekseni icin kumanda kolu olarak ‘ )\ .
kullanilabilir - - —
® Inkremental, artimli olarak yakinlastirma veya uzaklastirma | .:-’ &

e Sarekli olarak yakinlastirma veya uzaklastirma
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Yazilimi MarWin EasyShaft. Ornek sonug raporu

MarWin QE Shaft measurement 20.05.2015 1
8.00-07 Task: "Scope" 16:59:42

Inspector:

Part: Drawing n*: Machining operation: Administrator
Signature:

Comment:

[N Feature Nominal size| LT UT _ [Actual size Dev. from TL Dev. from TC | Deviatis Exceeding

1 M18 (Steigung) 20000 | -0.0050 | 0.0050 | 19985 [ I 0.0015 | -0.0015

K MIB{PaﬂjaI“;:'oﬁleanuleI] 300000 | 01667 | 0.1687 | 25.8455 | | D] I 01545 | 0.1545

|7 M16 (Partial profile angle 2) | 30.0000 | -0.1667 | 0.1667 | 205067 | I 04033 | -0.4033 02367

1| M16 (Flankendurchmesser) 145830 | -0.0800 | 0.0800 | 14.5662 [ [ | I 00168 | -0.0168

1 M!B(Kem':rn:hnwsser] 133805 | 01185 | 0.1185 | 133158 [ I 00740 [ -0.0740

1 Mle(mssa“;:mmur] 158220 | 01400 | 0.1400 | 15.9081 [ T 00861 | 0.0851

H dst:'n:e_d 15.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 14.9585 [ | I 0.0405 | -0.0405

3 diam“:nmr_1 5.0000 0000 | 01000 | 48005 | [ne] I 00995 | -0.0895

4 dium":nw_z 200000 | -0.1000 | 0.1000 | 18.9913 | ] T 00087 | -0.0087

5 uis;'n:e_s 70000 | 0.1000 | 0.1000 | 6.6650 | I 03344 | 0.3344 0.2344

] tt'st:'n:e_a 150000 | -0.1000 | 0.1000 | 15.0113 [ ] I 0.0113 0.0113

7 din::nu_? 4.0000 01000 | 0.1000 | 4.0493 [ [ I 0.0493 0.0493

g dium":nur_a 300000 | 0.1000 | 0.1000 | 29.9940 | ] I 0.0060 | -0.0060

9 diam“::er_-t 26,0000 | -0.1000 | 0.1000 | 26.0332 [ ] I 0.0332 0.0332

0 m:‘n:._s 100000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0587 [ —J I 0.0597 0.0597

1 dim':::_m 3.0000 0.1000 | 0.1000 | 2.9662 [ [ | I 00338 | -0.0338

12 distlll":;_ﬂ 100000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0019 | ] I 00018 | 0.0019

13 diam“;'er_s 20,0000 | -0.1000 | 0.1000 | 19.9905 [ ] I 00085 | -0.0085

] rax_z Z.0000 0.1000 | 0.1000 | 1.9898 [ I I 0.0002 | -0.0002

5 diam“:nm_e 39.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 38.9461 [ [ | I 00538 | -0.0538

16 distll:|':e_12 350000 | -0.1000 | 0.1000 | 35.0206 | ] I 00208 | 0.0208

7 an';:_I 45.00 .00 1.00 44.97 [ | I 0.03 0.03

18 angle_2 90.00 .00 1.00 90.30 [ ] I 0.30 0.30

19 distance_13 50000 | -0.1000 | 0.1000 | 5.0245 [ ] I 0.0245 0.0245

20 r£_3 60000 | -0.1000 | 0.1000 | 5.9950 | [] I 0.0050 | -0.0050

21 ﬁsta"r:'c';_ﬁ 1597975 | -0.10000 | 0.10000 | 16.022860 [ ] I 004305 [ 0.04305

22 ﬂista'::n_w 2.2200 01000 | 0.1000 | 2.2274 | . | 0.0074 0.0074

3 dim':e_ﬁ 37800 | -0.1000 | 0.1000 | 3.7767 [ | I 00032 | -0.0033

24 dish':|'='|e_18 2390976 | -0.10000 | 0.10000 | 23.98%60 | | | | 007984 | 0.07984

25 niam"::er_? 2000000 | -0.2000 | 0.0000 | 19,9084 [ ] I 0.0094 -0.0906

% an'::_s 70.000 1000 | 1000 | 70.088 [ N I 0.089 0.089

Fij diameter_8 150000 | -0.2000 | 0.0000 | 14.9049 [ ] I 0.0048 0.0851

28 m':.':._zz 68500 | -0.1000 | 0.1000 | 6.6750 [ [ ] I 00250 | 0.0250

E dista'l"l?e_zi 5.0000 0000 | 0.1000 | 49318 [ — I 00681 | -0.0681

30 an'::_s 45.000000 |-0.100000 | 0.100000 |45.052103 [ —4 I 0.052103 |0.052103

3 radus_& 0.5000 | -0.1000 | 0.1000 | 05215 [ [ I 0.0215 0.0215

32 r£_5 05000 | -0.1000 | 0.1000 | 0.5387 [ ] I 0.0387 | 0.0%87

33 -ax_a 0.5000 0.1000 | 0.1000 | 0.5190 [ [ ] | 0.0190 0.0190

mm
-0+
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MarShaft SCOPE 250 PLUS

Yazilimi MarWin EasyShaft. Ornek sonug raporu
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Yazilimi MarWin EasyShaft

A 3 MarWin EasyShaft Yazilimi
> MarWia MarWin EasyShaft yazilimi, MarShaft SCOPE plus serisi icin
EasyShaft 6l¢me, Ifontr.?l. ve degerlendirme programidir. (;:ip,“uzun'lu.k,
kontur 6zelligi, form ve konum toleransi hassas 6l¢imlerinin
standartlara uygun sekilde yapilmasini saglar ve iyi planlanmis,
sezgisel kullanici arabirimine sahip bir¢cok yeni degerlendirme
ve dokimantasyon secenegi sunar.
Windows® 10 IoT x 64 isletim sistemiyle istege bagh dil
::Ir stirimleri sunan llke paketi
e Almanca
e ingilizce / Uluslararasi
¥ EXRCTLY ® Fransizca
® Tarkce
e istek Gzerine saglanan diger diller
== : R L e e 55 MarWin EasyShaft Cevrimdisi Programlama Yazilim Secenegi

Maossung | DwOtyeato | ~ Ergebresse | X Einstelungen | - Protokolopd | ™ Prolokoivorschau | »Export
' i | | Cevrimdisi modda 6lciim programlari olusturma. Test parcasi
¢ ' konturlari MarShaft SCOPE 250 plus ile gergeklestirilen bir tam
otomatik form taramasiyla olusturulabilir veya bir STEP do-
syasindan (bir CAD sisteminden) yuklenebilir.

MarWin ProfessionalShaft Yazilimi
A
> IMarWin Kama yataklarinda 6l¢ciim simetrisi gibi musteriye 6zel uygu-
lamalarin gerceklestirilmesi icin MarWin MarScript ile serbest
MarShell programlama.
- Qe
:--“-:.;91,3 M;:-r.t«ﬂ:- Coatungen EXACTLY
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Teknik Veriler

MarShaft SCOPE 250 plus

Boyutlar (temel iinite) G/Y/D 1054 mm x 952 mm x 592 mm

En uygun isletim icin ekipman tablasi 800 mm x 900 mm

yiiksekligi

Agirhk yaklasik 120 kg
Olciim araligi (2) 250 mm

is parcasi agirhg maks. 5kg
is parcasi boyutlar

Merkezlerde maks. uzunluk 250 mm
Aynada maks. uzunluk 150 mm
Maks. élctlebilir cap 40 mm
Merkezlerde maks. dénme capi 100 mm
Aynada maks. dénme capi 50 mm
Ol¢iim ¢oziindirliigii Ayarlanabilir

Uzunluklar/caplar

Acl
50 Sl¢iim icin tekrarlanabilirlik 4 ¢

Uzunluk

Cap

Hata sinirn MPEg,

Uzunluk

Cap

Suriich Eksenleri

Z Eksen Hareket hizi
C Eksen Donme hizi
Optik

Kamera

USB 3.0 arabirimli CMOS matris kamera

Tam cerceve modu

Alt cerceve modu (16 satir)

0,01 mm ... 0,0001 mm
0,001 in¢ ... 0,0001 in¢

0,01 ... 0,0001 derece (ondalik) veya derece, dakika, saniye

2,0 ym

(0,4 + D/80) um; mm olarak D
temiz, tornalanmis is parcasi ylzeyleri icin

< (3,0 + 1/125) ym; mm olarak |

< (1,5 + 1/40) pm; mm olarak |
20°C + 2 K sicaklik araliginda gecerli

maks. 200 mm/sn
maks. 1,0 1/sn

Telecentric hassas objektif; flas modunda yUksek 1sik ¢ikisli aydinlatma

40 mm x 24 mm
120 goruntl/sn

yaklasik 1000 gortntd/sn

Kenar hesaplamasi sirasinda kir parcaciklarinin haric tutulmasi icin filtre algoritmasi.
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MarShaft SCOPE 250 PLUS
Teknik Veriler

Ol¢iim bilgisayari SFF-PC; Windows 10 loT x 64; Intel CPU; DVD-RW

Ortam kosullari

Calisma sicakhigi +10°C ... +35°C

Tavsiye edilen calisma sicakligi +15°C ... 435 °C
Depolama/tasima sicaklidi -10°C ... 450 °C

izin verilen nem maks. %90; yogusmasiz!
Gecici sicaklik gradyani < 2 K/sa

Uzamsal sicaklik gradyani < 1 K/dak tavan yUksekligi
Hava basinci 1000 hPa + 200 hPa

izin verilen ortam sesi basinci < 75 dB(A)

Elektrik baglantisi

Besleme gerilimi U~ 100V ... 240V + %10/%-15
Sebeke frekansi 50/60 Hz

G tiketimi maks. 500 VA

Koruma sinifi |

Koruma kodu P32

Ses seviyesi

Yayilan ses seviyesi < 70 dB(A)

izin verilen zemin titregimi

Aralik 0,5 Hz ... 20 Hz 2mm/sn ila 50 mm/sn dogrusal gradyan
Aralik >20 Hz 50 mm/sn

Onceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

-0+
Mahr GmbH N EING[E]  cver oo
Carl-Mahr-StraBe 1, 37073 Gottingen, Almanya - Y Basta teknik iyilestirmeler ve diger gelistirmeler E x A C T L Y
Reutlinger Str. 48, 73728 Esslingen, Almanya :ﬁ isiginda olmak suretiyle Griinlerimizde degisiklik

yapma hakkini sakli tutuyoruz. Dolayisiyla tim illustra-

Telefon +49 551 7073-800, Faks +49 551 7073-888  [m]*® syonlar, sayisal degerler vb. degistiriebil

. 762911 11.201
info@mahr.com, www.mahr.com 3762911111.2018



